n guesto fascicolo ti & slato
fornito il microcontrollone:
coime un piccolo computar,
&550 gestisca tutto "apparato
elsttronico del tuo robol. Ouesto
circuito si compone di un chip,
I MICTBCSTC (i cul & proprietana
lirngusiria Microchipl, che
& il vany g propno controlore,

=l quele & stato integreio
Fintarprate del linguagglio
PBASIC (ossia Parallax Basag,
un‘astensione del inguaggio
BASIC realizrata dalla Parallax):
chip & nterpreta, insisma,
formana # circuito proprietanio
BASIC STAMP 2 di Paraliax,
Linterprete opera da interfacca
tra il programma PBASIC,
mernorzzato nalla EEPROM,

& il microcontrolloe.
Linterprete riceve, in Mgrasso,
k2 istruzioni PBASIC & le traduce
in una sequeanze di istruzon
alamentan da formare, m wsoila,
al macrocontrallore.

Cgm microcaontrollors possisde
infatti un nsama o istruzon
olornentarn, detto msirucion st
con cil & passibile programmarno
Il linguaggio di tah struzioni, i
cosiddetio ‘Enguaggio macching’,
tuttavia, & un linguagaio di basso

=
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livello, complesso & poco

intuitivo. Progammare ||

tuo rabot formendo direttaments
al micracontrollora ke istrumon
ekamantan, quindi, sarebhe molio
difficoltoso. Grazie all interprete,
invece, potrai ‘dislogare’ con il
micracontrollang in un inguaggio
ad alto Invallo comea i BASIC,

che utilizza istruzioni pd vicne

| alla logica del inguagmec umanda,

in moda da oltenare programimil
di pil facile comprensione

Oigni istruziona PEASIHC vearrd
poi tradoits dall'interprete

in Wna seguanza pil o meno
limga di istruzioni elemantar,
compransibil al microcontrollons,
S pus Immaginare che
un'istruzione a&d alto vello, come
“apn la porta’, sia tradotia m una
saquanza di IsTuzion olarmentan
i basso vello, guall nsarsci

la chiave, poi giraka, ora abbazsa
la maniglia & spingi la porta”.

In realtd, il linguaggio PBASIC &
un linguaggio ibride, in guanto
Parallax ha apporiato al BASIC
standard una sara di modificha
che riguardano principalmente
una gestiona a pli basso livello
delle porte di 10 (corrispondenti
ad alcuni del 28 pledini

del mécrocontrollonel, rendando
i guesto modo possibila anche
una gestiona pla afficents di
senson o atuaton. Generalmente
gl imtarno di un microcontrolore
8i rovano una meamoria volatie
nsarvata all'esecuzions

dei programmi (RAM, Random
Access Mamond, un’unita che
realizza le operazion aritmetichs

&

e logiche sw dati (ALL,
Aritmettus Logic Unit) e un clock
(‘orologia’), ciod il sequenziatons
che fornisce la scansiong
termporake per l'esecuzone delle
diversa istruzioni @ che, di farto,
asprime la valocita di calcolo

del chip. Mal caso dal o robat, |
a seguito della modifica introdotta |
al microchip, il clock & stato
posiponato all’ estarno del
microtontrollone e comsponds,
sulla schada madre, al dispositive
cantrassagnalo dalla sigla 1.

In particolare il microcontroliore
BASIC STAMP 2 allegato ha

una valocita di caloolo di

Z20MHz, in altre parole &

in grado di asaguire operazon
matematiche, operazion di
lettura @ scrittura della meamaoria,
genarazions di seqgnal di
comando del dispositivi preseanti
sul robot alla velocsts di 20 miliond
i operazioni al seconda,

0 Helte doro 1) microcontralbare

BASIC STAMP 2 {im alto o sinisira); il clock
|sotto, riquadrato in rosso), pasto sulla
scheda madro tra Calloggiamenta par il
microconirollone ¢ il regolaione di tensione.
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Prima di procedere alla fasi
di montaggio come indicato
dal percorso fotografico, recupera
la seheda di contrallo motari

' che hal ricevuto con il fascicolo 8
& sulla quale hai gia montato
i circuiti integrati LZ830DNE.
L'unico aftrezzo che i occorrerd
per eseguire le operazioni
illustrate & il cacciavite a stella.

A Individua le panti della scheda madre
imteressate dalla noova faze di montagoio;
la roceolo di alloggiamento del
microcontrollone (riguadrato in resso)

il buz di espansione X7 [rigundrato in verde)
s cul innesberai la scheda di canirallo
makori; il distanziale che bai montato nella
fase precedente (cerchiato in vende|,

cui fisserai, con la vite gia in tuo possessa,
la scheda di comtrollo motari; la poarta
seriale |indicata dalla freccia gislial mella
quale inserirai lan profunga.
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B Sovrapponi il microcantrallore allo zoccolo:

per orientarlo cormattamente fai riferimento alla tacca
a forma di U del microcontrollore (cerchiata in verde),
Prima di fissare il microcoatrollore nello zoccolo,
premendola versa il bassa, verifica che i piedini siano
perpendicalari rispetto alla zoccolo stessa.

C Se cosi non fosse, correggine Ninclinazions

nal modo che gia conesei: Appoggia su un piano prima
una ¢ pof "aliva fila di piedini ed esercita una
pressione delicata, quanto basta per raddrizzarli.
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D oea puoi
hloccars i pindini
dol micrecantrollora
irn i enatatti dello
roccalo, eserciiandn
una pressione
uniforme vorso il
bassa. E Ecco come
appare la scheda
madre del two robot
dopa il corretio
posizionamanto del
micracontrollono.

F Le panti della scheda i controllo
molori interessate dal montaggio song

il bus di espansione X1 [indicate dalla
freceia verde) e il loro di passaggio della
vile [cerchiato in verde); prima i fissare
la scheda di contralle motori alla schoda
madre, rimuovi |a vite dal distanziale
che hai localizzato mella foto

G Sul lata inferiore della scheda di
controllo maton individua i piedini ded bus
di espansions X1 (cerchiati in verde],
disposti su due file di dieci piedini ciascuna.

H Sourappani i piedini della scheda di
controllo moton al bus di espansione X7 della
scheda madre (indicato dolla frecela verda).

: | Controlla che ogni contatto

-------- g ! g1 inserisca in wno dpi sockel
X dedla scheda madre, pol

premi la seheda di conirolle

. . motori verso il basso:

""""" Bes =& hai esequitn loperazione

camattamente, tra il boes X1

@ il biig X7 &i &drd wna

corrispondenza perfoita

{riquadrato in vorde).
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0 0sservala porta seriale

della scheda madre: & una presa
femmina a nove pin, disposti

54 due file di cingue & quatiro for,

_— '_EQ.E_.FJT,!LAI':I

L Assicura infine

Ia seheda di contralle
maotori alla scheda
madne: pasitiona la
vite precedeniements
rimasza nel distanziale
attraverso il foro della
scheda di controlio
muatori @ avvitalis can
il cacciavite a stelln.

N a questo pumio aon resta che
collegare |a prolunga seriale alla
scheda madre, inserendone |a presa
mella porta seriale DB, Per prima
tasa rimuovi il nastro adesivo con
ol aveyi fissato la prolumga al 1elaio,

P Prendi la presa maschio

della prolunga seriale: i nove pin

i cui o dotata sono disposti su due file
di cinque o guattro piedini, in perfata
coincidenza con i fori della porta seriale.

M 1l montaggio della schedn di contrello motori
& concluso: vorifica la corretiezza delle operarioni
che hai svolto canfromtando il risultato che hai
ottenute con il paricolare rappreseniato nella foto,

Q Inserisci la presa maschio

della prolunga nella parta seriale,
dopo esserti assicurato di aver
posizionato Ia presa nell unico modo
corredto, vale a dire incendo
coinciders i pin dell'ana con i fori
destinati a ospitarli dell'abira,

R Premi la press della prolunga fino
ache non sara completamente insorita
nella porta seriale della scheda maire.



